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METOD FOR SPARBARHET I PRODUCTION I EN ANLAGGNING 
FOR FLYTANDE LIVSMEDEL 



Foreliggande uppfinning avser en metod for sparbarhet i produktion i en 
anlaggning for flytande livsmedel. 

I alia typer av anlaggningar som tillverkar livsmedel, onskar man nagon 
form av sparbarhet i produktionen, sa att man fran den fardiga produkten kan fa 
reda pa vilka ravaror som ingick och varifran dessa ravaror kom. I en del fall finns 
det eller kommer inom en snar framtid att finnas lagkrav pa en sadan sp&rbarhet. 

I en del livsmedelsanlaggningar, sasom inom kSttindustrin har det lange 
funnits utvecklade system som pa ett enkelt satt ger sparbarhet. Kott kan 
exempelvis markas med livsmedelsgodkanda stamplar som kan avlasas bade 
manuellt och maskinellt. 

Da det galler anlaggningar for flytande livsmedel, sasom mejerier och 
juicefabriker har det inte varit lika latt att fa en sparbarhet. En metod som funnits 
en tid, ar metoden att anvanda sig av tidsstamplar. Varje transport i exempelvis 
ett mejeri far en tidsstampel, en start- och en stopptid, da transporten skett. 
Genom att jamfora olika tidsstamplar kan man skapa en tradstruktur som ger 
sparbarhet Nackdelen med detta system ar att metoden inte gar att anvanda om 
en transport av nagon anledning fdrdrojts. Eftersom fordrojningar ar allmant 
forekommande i de fiesta anlaggningar, ar denha metod inte helt tillforlitlig. 

En nyare metod ar den s.k. batchidentifieringen dar alia enheter som ingar 
i en process ges en identifikation som latt ger sparbarhet. Denna metod anvands 
mycket inom lakemedelsindustrin. Nackdelen ar att enheterna som ar 
reserverade for en batch eller en sats, inte kan anvandas till nagot annat under 
den tid som satsen processas. Inom mejerinaringen onskar man en mycket storre 
flexibilitet. Det ar exempelvis inte ovanligt att man vill fylla en tank, som da utgdr 
en batch, samtidigt som man vill tomma samma tank, vilket da utgdr en andra 
batch. 

Ett andamal med foreliggande uppfinning ar att astadkomma en metod f6r 
att fa sparbarhet i en anlaggning for flytande livsmedel som inte uppvisar tidigare 
kanda metoders problem och begransningar. 

Ett ytteriigare andamal med uppfinningen ar att metoden skall enkelt 
kunna behandlas i en databas och att man med hjalp av denna databas snabbt 
och sakert skall fa upplysningar som sparar ravarorna i ett mejeri, i en 
juiceanlaggning eller vid tillverkning av icke-kolsyrade drycker, s.k. stilldrinks. 



Dessa och andra andamal har ehligt uppfinningen uppnatts genom att 
uppfinningen av den inledningsvis beskrivna typen, getts kannetecknen av att 
varje produktionsenhet i anlaggningen ges en identitet som registreras och som 
antingen kan utgora en kalla eller destination, att varje materialmangd i 
5 produktionen ges en identitet som registreras, samt att varje handelse i 

anlaggningen ges en identitet som registreras, dels som en transport fran en kalla 
med referens till kalians materialmangdsidentitet, dels till en destination med 
referens till destinationens materialmangdsidentitet. 

Foredragna utforingsformer av uppfinningen har vidare getts de av 
0 underkraven framgaende kannetecknen. 

En foredragen utforingsform av uppfinningen kommer nu narmare att 
beskrivas, med hanvisning till bifogade ritningar, av vilka: 
Fig. 1 visar en forsta "tradstruktur" med handelser 
Fig. 2 visar en sparningsrapport 
5 Fig. 3 visar en andra "tradstruktur" med handelser 

Foreliggande uppfinning utgdres av en metod for sparbarhet i produktion 
som ar speciellt anvaridbar i anlaggningar for flytande livsmedel, sasom mejerier, 
juicefabriker eller vid tillverkning av s.k. stilldrinks. I ett mejeri eller en juicefabrik 
finns en mangd processutrustning som ar sammankopplad med rorledningar. 
20 Varje enskild del av processutrustningen benamnes en produktionsenhet 1 . En 
produktionsenhet 1 kan exempelvis utgoras av en tank, en past6r, en 
fyllningsmaskin eller liknande. En produktionsenhet 1 kan ocksa vara en tankbil, 
en mottagningslinje eller en fyllningslinje. 

Varje produktionsenhet 1 ges en identitet 2 som registreras i en databas. 
25 Identiteten 2 kan anges med siffror eller med bokstaver eller som en kombination 
av bokstaver och siffror. I Fig. 1 och i Fig. 3 visas olika enhetsidentiteter 2, sasom 
LORRY 1 som ar en tankbil, T0 1 och T10 som ar tankar, osv. Dessa identiteter 2 
ar forhallandevis fasta for en anlaggning, men varierar med varje mejeri eller 
juiceanlaggningt beroende pa vilken utrustning som finns i anlaggningen. 
30 Under produktion i en anlaggning for flytande livsmedel hanterar man 

produkt eller material av olika volymer. Genom att identifiera dessa som 
materialmangder 3 kan de ges en identitet 4, som registreras i databasen. En 
materialmangd 3 definieras av en viss produkt 5, sasom ramjolk, pastoriserad 
mjdlk, osv. av en viss volym eller mangd 6 som anges i liter eller kilo. Identiteten 
35 4 kan anges med siffror eller med bokstaver eller som en kombination av 
bokstaver och siffror. Antalet tecken beror pa hur lange man vill kora 
anlaggningen innan den unika identiteten 4 maste ateranvandas. I Fig. 2 finns 
materialmangdsidentiteter 4 angivna under kolumnen WorklD. 
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Da man produeerar en produkt i en anlaggning for flytande livsmedel 
transporters^ man i princip de olika materialmangderna 3. Transporten kan 
omfatta en hel materialmangd 3 eller delar av den. Detta kan definieras som en 
mangd handelser 7 som ocksa kan sagas utgora transporter mellan de olika 

5 produktionsenheterna 1 . En handelse 7 har en kalla och en destination, dar 
kalian och destinationen utgores av olika produktionsenheter 1 . Handelserna 7 
registreras i databasen och ges en unik handelseidentitet. Handelserna 7 
registreras med referenser till kalians materialmangdsidentitet 4 och till 
destinationens materialmangdsidentitet 4. Handelseidentiteten 7 kan anges med 

10 siffror eller med bokstaver eller som en kombination av bokstaver och siffror. 
Innan nagot sker i anlaggningen skall det material 5 som skall 
transporteras ges en materialmangdsidentitet 4. En handelseidentitet skall ocksa 
anges. Exempelvis kan foraren av tankbilen som kommer in till mejeriet inte 
tomma sin bil innan innehallet i tankbilen fatt en identitet 4 och att tomningen som 

1 5 utg6r en handelse har fatt sitt identitetsnummer. Det skall f innas entydiga regler 
for hur och nar identiteter 4 skall anges. Dessa regler kan dock variera fran mejeri 
till mejeri. Exempel pa sadana regler ar att innehallet i en tank skall tdmmas eller 
tanken diskas innan en ny materialmangdsidentitet 4 kan anges. For en pastor 
galler exempelvis att materialmangdsidentiteter 4 anges vid produktionsstart per 

20 produkt 5. 

Med metoden enligt uppfinningen kan man pa ett enkelt satt skapa 
identiteter 2, 4 som gar att kommunicera med omvarlden och man far da en 
mdjlighet att spara varifran innehallet i en specifik produktionsenhet 1 kommer. 
HandelsefSrloppet i en anlaggning kan anges i en "tradstruktur", sasom visas i 
25 Fig. 1 eller i Fig. 3. 

I Fig. 1 askadliggSrs varje produktionsenhet 1 av en mapp, vid varje tillfalle 
som produktionsenheten 1 anvands i produktionen. Produktionsenheten 1 kan 
vara bade en kalla och en destination beroende pa hur materialmangderna 4 har 
transporters. Transporterna, dvs. handelserna 7 visas i Fig. 1 som tunna streck 

30 mellan tva mappar. 

Exemplet i Fig.1 visar en "tradstruktur" dar en tankbil LORRY1 kommer in 
till ett mejeri. Tankbilen LORRY1 tdmmer sin tank, som utgors av ramjolk via en 
mottagningslinje R01 till en tankTOL Fran tanken T01 som innehaller ramjolk av 
en viss mangd fors en del av denna mangd ramjolk vidare till en pastdr P1 . Efter 

35 pastdren fdrs materialet som nu utgor pastoriserad mjolk till en tank T.1 0. 
Resterande del av materialmangden i tanken T01 transporteras till en annan 
pastdr P2 och fran denna vidare till en tank T1 1 . 
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Den materialmangd som f inns i tankeh T1 0 och som utgors av 
pastoriserad mjolk av en viss mangd, transporteras enligt Fig. 1 vidare till en 
fyllningslinje FL601 och till en fyllningsmaskin FM601 , dar den pastdriserade 
mjdiken forpackas i konsumtionsforpackningar. 

5 Samtliga materialmangder 3 med sina identiteter 4 som hanteras i 

anlaggningen och samtliga handelser 7 med sina identiteter registreras i en 
speciellt anpassad databas. For varje handelse 7 anges kalla och destination 
med sina respektive enhetsidentiteter 2 och med referenser till kalians respektive 
destinationens materialmangdsidentitet 4. Datan kan presenteras i form av en 

10 "tradstruktur", sasom visas i Fig. 1 och i Fig. 3 eller i en sparningsrapport (Track 
Report), sasom visas i Fig. 2 

Sparningsrappprten (Fig. 2) ar utformad som svar pa en fraga. I exemplet 
har man utgatt fran tanken T01 . Rapporten ar tvadelad och man far i den fdrsta 
delen reda pa varifran innehallet i tanken T01 kommer if ran. I den andra delen far 

15 man reda pa vart detta innehall sedan transporterats. I det ena fallet har alltsa 
tanken T01 varit destinationen och i det andra fallet har den varit kalian. 

I respektive del av rapporten finns det kolumner f6r WorklD, dvs. 
materialmangdsidentiteten 4 och kalian respektive destinationen, vilket anges 
som en enhetsidentitet 2. Det kan i rapporten ocksa finnas kolumner for det 

20 tidsintervall under vilket transporten/handelsen 7 utfordes, vilken produkt 5 som 
transporterades och i vilken mangd 6, samt vem som initierat handelsen 7. 

I Fig. 3 som ocksa utgores av en sk. "tradstruktur" visas metodens f6rdelar 
i relation till en tidsaxel 8 som ar askadliggjord som en streckad linje. Eftersom 
det ar vanligt att man exempelvis i ett mejeri anvander en uppstartad pastor P1 

25 for ett antal olika produkter 5 utan mellanliggande disk av pastoren, kan man 

spara ett visst material i olika delar av "tradstrukturen". Detta ar mojligt genom att 
den materialmangd 3 som passerar pastoren P1 ges olika 
materialmangdsidentiteter 4 beroende pa produkt 5 och mangd 6 for varje 
produkt 5. 

30 Genom att ocksa ange disk av pastoren 9 med en materialmangdsidentitet 

4 (WorklD) kan man enkelt och sakert avgSra var olika produkters 5 
materialmangdsidentiteter 4 har beroringspunkter med varandra och var de inte 
har det. Den materialmangdsidentitet 4 som utg6r diskningen, CIP (Cleaning In 
Place) har ingen kalla och ingen destination. 

35 Med hjalp av dessa satt att presentera produktflodet och 

handelsefdrloppet i en anlaggning for flytande livsmedel kan man pa ett snabbt 
och sakert satt spara innehallet i en produkt i vilken punkt som heist i 
anlaggningen, bade varifran produkten kommer och vart den har transporterats. 



— •• Som framgatt av ovanstaende uppfinning tillhandahallesen metod f6r 
sparbarhet inom ett mejeri eller en juiceanlaggning, som inte uppvisar tidigare 
kanda metoders problem och begransningar. 



PATENTKRAV 
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1 . Metod fdr sparbarhet i produktion i en aniaggning for flytande 
livsmedel, kannetecknad darav att varje produktionsenhet (1) i anlaggningen 
ges en identitet (2) som registreras och som antingen kan utgdra en kalla eller 
destination, att varje materialmangd (3) i produktionen ges en identitet (4) som 
registreras, samt att varje handelse (7) i anlaggningen ges en identitet som 
registreras som en transport/dels fran en kalla med referens till kalians 
materialmangdsidentitet (4), dels till en destination med referens till 
destinationens materialmangdsidentitet (4). 

2. Metod i enlighet med patentkravet 1 , kannetecknad darav att 
identiteterna (2, 4) registreras i en speciellt anpassad databas. 

3. Metod i enlighet med patentkravet 1 , kannetecknad darav att 
materialmangderna (3) bestams av en viss produkt (5) av en viss volym eller 
mangd (6). 

4. Metod i enlighet med patentkravet 1 , kannetecknad darav att 
identiteterna (2, 4) utgdres av ett antal siffror eller bokstaver eller av en 
kombination av siffror och bokstaver. 

5. Metod i enlighet med nagot av ovanstaende patentkrav, 
kannetecknad darav att en materialmangd (3) endast kan byta identitet (4) 
foreganget av en handelse (7). 

6. Metod i enlighet med nagot av ovanstaende patentkrav, 
kannetecknad darav att handelserna (7) och materialflddet i en aniaggning kan 
askadliggoras i en "tradstruktur". 



7. Metod i enlighet med nagot av ovanstaende patentkrav, 
kannetecknad darav att en materialmangdsidentitet (4) kan utgoras av en disk 
av en produktionsenhet (1), vilken materialmangdsidentitet (4) inte har nagon 
kalla eller nagon destination. 
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SAMMANFATTNING 



5 Uppfinningen avser en metod for att fa sparbarhet i produktion i en 

anlaggning forflytande livsmedel. Varje produktionsenhet (1) i anlaggningen ges 
en identitet (2) som registreras i en databas. Varje produktionsenhet (1) kan 
utgdra en kalla eller en destination. 

Varje materialmangd (3) som ingar i produktionen ges en identitet (4) som 

1 0 registreras i databasen. En materialmangd (3) utgores av en viss produkt (5) av 
en viss mangd (6). 

Varje handelse (7) i anlaggningen ges en identitet som likaledes 
registreras i databasen som en transport. Registreringen sker som en transport 
fran en kalla till en destination, med referenser till saval kalians som 

15 destinationens materialmangdsidentiteter(4). 



Publiceringsfigur: Fig. 1 
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